I/ JMV Tools

Gangskar

fl)
o)




11 JMV Tools

ATZﬂ




I IMV Tools

ATZE

Innehallsférteckning

INTRODUKTION

Teknisk information Sida 4

Gangskar

Partiell ginga Sida
Beskrivning Typ Vinkel
V-profil 55 grader 55 55° 10
V-profil 60 grader 60 60° 11

Fullprofil Sida
Beskrivning Typ Vinkel
Metrisk ISO 80° 12
Amerikansk unified national UN 60° 13
Whitworth w 55° 14
National pipe thread NPT 60° 15
British standard pipe thread BSPT 55° 16
Trapetsganga, DIN 103 TR 30° 17
Amerikansk trapetsgidnga ACME 29° 18
Amerikansk trapetsgidnga STACME 29° 19
Rundganga, DIN 405 [inch] RD 30° 20
Rundganga, DIN 20400 [mm) RD 30° 21
American Buttress ABUT 45° 22
Sagtandsgidnga, DIN 513 SAGE 30° 23




I IMV Tools )

Klassificering av arbetsmaterial, WMG

WMG star for "Workpiece Material Group”, och beskriver vilken materialgrupp arbetsstycket tillhér. Kinnedom

om materialgruppen ar viktigt for att kunna vdlja korrekta verktyg och bearbetningsdata. Foljande
materialgrupper ar vanligt forekommande:

stal WMG P
Kolstal
Verktygsstal

Rostfria stal WMG M
Ferritiska

Martensitiska
Austenitiska
Duplex

Grajarn
Segjarn
Icke-jarnbaserade metaller WMG N

Aluminiumlegeringar
Kopparlegeringar
Superlegeringar och Titan WMG S

Titanlegeringar

Jarn-baserade superlegeringar
Nickel-baserade superlegeringar
Kobolt-baserade superlegeringar
Harda material WMG H

Hardade kolstal

Hardade verktygsstal

Hardade gjutjarn

Andra grupper, som inte ar standardiserade an:

Kompositer WMG C

Polymermatris
Metallmatris
Keramikmatris
Icke-metaller WMG T

Polymerer (Elastomerer, hardplaster, termoplaster)
Grafit

Keramer
Metallpulvermaterial WMG D

Jarn-baserade material
Nickel-baserade material
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Ekvationer
Varvtal, RPM no e 1000
T mw-D, [varv/min]
Skirhastighet S L D, [m/min]
€7 1000
ap = Axiellt skardjup [mm] n =Varvtal, RPM [rev/min]
fn = Matning [mm/rev] D = Diameter [mm]
A = Skérhastighet [m/min]
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Gangsvarvningsmetoder

Det finns manga metoder for att géra en ganga. Man kan svarva mot chucken eller fran chucken, och spindeln
kan rotera medsols eller motsols. Féljande ar en kort sammanfattning.

Utvandiga gangor
Svarvning mot chucken
Hoégerganga Vansterganga
Hallare, ER Hallare, EL
Skar, ER Skar, EL

-

Underlaggsplatta, E+A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

|

Underlaggsplatta, E+A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

- -

Hallare, EL

Skar, EL
Underlaggsplatta, E-A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

L

Hallare, ER

Skar, ER
Underlaggsplatta, E-A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

Svarvning fran chucken

-

Underlaggsplatta, E-A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

Hogergdnga Vansterganga
Hallare, EL Hallare, ER
Skar, EL Skar, ER

Underlaggsplatta, E-A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

—b

Hallare, ER

Skar, ER
Underlaggsplatta, E+A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

af o

Hallare, EL

Skar, EL
Underlaggsplatta, E+A
(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)
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Invandiga gangor

Svarvning mot chucken

Hogerganga Vansterganga
Holder NR Holder NL
Insert NR """ Insert NL
Shim N+A Shim N+A

(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

Nl

(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

Svarvning fran chucken

7

(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

Hoégerganga Vansterganga
Holder NL Holder NR
Insert NL Insert NR
l‘“‘ Shim  N-A Shim  N-A

(A = lutningsvinkel,
beroende pa stigning
och arbetsdiameter)

Sorter

Det finns tre sorter fér gangsvarvning, CV15 som forstaval for stal, rostfritt och gjutjarn, CV09 for stal och
rostfritt vid stabila forhallanden, och H13S som &r en sort for icke-jarnbaserade metaller, som tex aluminium.

H13S

Sort Applikation Farg Beldaggning Besskrivning
e En PVD-sort med hog hardhet.
Stal * For bearbetning med hogre
CcVo9 8 PVD-belagd hastigheter vid stabila
'l ﬁ forhallanden.
Rostfritt * For stal och rostfritt stal.
. * En sort med ett finkorningt
= substrat med en bra combination
av hardhet och seghet.
CV1s Rostfritt PVD-belagd .

Ett brett applikationsomrade i
stal, rostfritt stal och gjutjarn.

Icke-jarnbaserade
metaller

Obelagd

En obelagd sort for bearbetning
av icke-jarnbaserade metaller,
som t.ex. aluminium.

Kan ocksa anvéandas i gjutjarn.
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Oversikt sorter och anvindningsomraden

P - Stal

ISO 01 10 20 30 40

M — Rostfritt stal _ N — Aluminium

01 10 20 30 40

01 10 20 30 40

01 10 20 30 40

-
cvo9 £
CVv1s5 ¢ L
H13S ¢ F
S
Skarhastigheter
Foljande tabell visar de rekommenderade skdrhastigheterna for olika arbetsmaterial.
Material Hardhet Sorter
CV09 CV15 H13S
[m/min] [m/min] [m/min]
Stal <200 HB 100 - 240 100 -200 -
> 200 HB 100 -180 100 - 150 -
Rostfritt <240HB 60 — 200 60 -180 -
Gjutjarn <250 HB - - 70-100
Icke-jarn <130 HB - - 100 -500
Hardat 50 - 60 HRC - - 10-30
Titan, Nickel <350 HB 10-40 10-30 10-40
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Kodnyckel

o)

16 E R 1.501S0, CV15

boo 6o

5 6 o

1. Skarstorlek

2. Typ

3. Applikation

4. Riktning

5. Spanbrytare

L [mm] D [inch]
| A (T S
08 3/16
s AO) O | g
16 3/8 N/ A |
22 1/2
27 5/8 U-typ U E — Utvandig génga R — Hoger M - Sintrad
Blank — Normal N — Invéndig ganga L - Vanster Blank — Slipad
6. Stigning 7. Gangtyp 8. Sort
55 55°
[mm] [inch] 60 55° Belagd
0.35-6.0 72-2 ISO = Metrisk
0.5-1.5 A 48 -16 UN = Amerikansk ”Unified National” CVv09 ISO P, M, K
0.5-3.0 AG 48 -8 W = Whitworth CV15
1.75-3.0 G 14-8 NPT = ”National pipe thread”
3.5-5.0 N 7-5 BSPT "British standard pipe thread”
5.5-8.0 u 4.5-3.25 TR Trapets Obelagd
5.5-6.0 Q 45-4 ACME ACME
STACME Stub Acme H13S ISOK, N
RD Rund, metrisk, mm
RD Rund, imperial, inch
ABUT American Buttress
SAGE = Sagtand
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V-profil 55 grader 55 55°

Invéndig

55°

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter

Utvandig ganga Invindig gianga mm TPI D Y X Cv09 | CV15 H13S

L
06NR/L  A55 0.50 - 1.25 48 -20 6 3.968 0.6 | 0.6
08NR/L  AS55 0.50-1.50 | 48-16 8 4.762 0.7 0.6

11ER/L  AS55 1INR/L  A55 0.50-1.50 | 48-16 11 6.35 0.9 0.8

16ER/L  A55 16NR/L  A55 0.50-1.50 | 48-16 16 9.525 0.9 0.8
AG55 AG55 0.50 - 3.00 48 -8 1.7 1.2
G55 G55 1.75-3.00 14-8 1.7 1.2
22ER/L N55 22NR/L  N55 3.50-5.00 7-5 22 12.70 2.5 1.7 °

27ER/L Q55 27NR/L Q55 5.50 - 6.00 4.5-4 27 15.875 3.1 2.1

e Standard produkter

10
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V-profil 60 grader 60 60°

Invéndig

3
Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig ginga Invindig ginga mm TPI L D Y X CV09 | CV15 | H13S
06NR/L A60 0.50-1.25 48 - 20 6 3.968 0.6 0.6 . .
08NR/L A60 0.50-1.50 48 - 16 8 4.762 0.7 0.6 . °
11ER/L A60 11INR/L A60 0.50-1.50 48 - 16 11 6.35 0.9 0.8 ° .
16ER/L A60 16NR/L A60 0.50-1.50 48 - 16 16 9.525 0.9 0.8 .
AG60 AG60 0.50-3.00 48 -8 1.7 1.2
G60 G60 1.75-3.00 14-8 1.7 1.2
22ER/L N60 22NR/L N60 3.50-5.00 7-5 22 12.70 2.5 1.7 ° °
27ER/L Q60 27NR/L Q60 5.50-6.00 45-4 27 15.875 3.1 2.1

e Standard produkter

11
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Metrisk ganga ISO 60°

.

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig ganga Invindig gdnga mm TPI L D Y X CV09 | CVi5 H13S
06NR/L  0.50 1SO 0.50 - 6 3968 | 0.5 | 0.9
0.75 1SO 0.75 0.5 | 0.8
1.00 1SO 1.00 0.6 | 0.7 .
1.25 1SO 1.25 0.6 | 0.6
08NR/L  0.50 1SO 0.50 - 8 4.76 0.5 | 0.6
0.75 1SO 0.75 0.5 | 0.6
1.00 1SO 1.00 0.6 | 0.6
1.25 1SO 1.25 0.7 | 0.6
1.50 1SO 1.50 0.7 | 0.6 .
1.75 1SO 1.75 0.8 | 0.6
11ER/L  0.50 ISO | 11INR/L  0.50 1SO 0.50 - 11 | 6.356 | 0.6 | 0.6
0.75 ISO 0.75 1SO 0.75 0.6 | 0.6
1.00 1SO 1.00 1SO 1.00 0.7 | 0.6 . °
1.25 ISO 1.25 1SO 1.25 0.8 | 0.8
1.50 ISO 1.50 1SO 1.50 1.0 | 0.8
1.75 ISO 1.75 1SO 1.75 1.1 | 0.8
2.00 ISO 2.00 1SO 2.00 0.9 | 0.8
16ER/L  0.35 ISO | 16NR/L  0.35 1SO 0.35 - 16 | 9.525 0.4 | 0.8
0.40 ISO 0.40 1SO 0.40 0.4 | 0.7 .
0.45 ISO 0.45 1SO 0.45 0.4 | 0.7
0.50 ISO 0.50 1SO 0.50 0.6 | 0.6 °
0.60 ISO 0.60 1SO 0.60 0.6 | 0.6
0.70  ISO 0.70 1SO 0.70 0.6 | 0.6
0.75 ISO 0.75 1SO 0.75 0.6 | 0.6 °
0.80 ISO 0.80 1SO 0.80 0.6 | 0.6 °
1.00 I1SO 1.00 1SO 1.00 0.7 | 0.6 . °
1.25 ISO 1.25 1SO 1.25 0.9 | 0.8 . °
1.50 1SO 1.50 1SO 1.50 1.0 | 0.8 . °
1.75 ISO 1.75 1SO 1.75 1.2 | 0.9 . °
2.00 ISO 2.00 1SO 2.00 1.3 1.0 . °
2.50 ISO 2.50 1SO 2.50 1.5 1.1 . °
3.00 ISO 3.00 1SO 3.00 1.5 1.1 .
22ER/L  3.50 ISO | 22NR/L  3.50 1SO 3.50 - 22 | 12.70 2.3 1.6 .
4.00 ISO 4.00 1SO 4.00 2.3 1.6 .
4.50 ISO 4.50 1SO 4.50 2.4 1.7 °
5.00 ISO 5.00 1SO 5.00 2.5 1.7 .
27ER/L  5.50 ISO | 27NR/L  5.50 1SO 5.50 - 27 | 15.875 | 2.7 1.9
6.00 ISO 6.00 1SO 6.00 2.9 2.0

e Standard produkter

12
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"unified nationa

I"

1/8P Invéndig
60°

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm)] Sorter
Utvandig ganga Invindig gdnga mm TPI L D Y X CV09 | CVi15 H13S
06NR/L 32 UN - 32 6 3.968 0.5 | 0.8
28 UN 28 0.6 | 0.8
24 UN 24 0.6 | 0.7
20 UN 20 0.6 | 0.6
18 UN 18 0.7 | 0.6
O8NR/L 32 UN - 32 8 4.76 0.5
28 UN 28 0.6
24 UN 24 0.6
20 UN 20 0.7 | 0.6
18 UN 18 0.7
16 UN 16 0.7
14 UN 14 0.8
1INR/L 32 UN - 32 11 6.35 0.6 | 0.6
28 UN 28 0.7 | 0.6
24 UN 24 0.8 | 0.7
20 UN 20 0.9 | 0.8 .
18 UN 18 1.0 | 0.8
16 UN 16 1.1 | 0.9
14 UN 14 1.1 0.9
16ER/L 32 UN | 16NR/L 32 UN - 32 16 9.525 0.6 | 0.6 .
28 UN 28 UN 28 0.7 | 0.6 .
24  UN 24 UN 24 0.8 | 0.7 . °
20 UN 20 UN 20 09 |08 . . °
18 UN 18 UN 18 1.0 | 0.8 . . °
16 UN 16 UN 16 1.1 | 0.9 . . °
14 UN 14 UN 14 1.2 0.9 ° ° °
12 UN 12 UN 12 1.4 1.1 . .
11 UN 11 UN 11 1.5 1.1 . °
10 UN 10 UN 10 1.5 1.1 . °
9 UN 9 UN 9 1.7 1.2
8 UN 8 UN 8 1.5 1.1 .
22ER/L 7 UN | 22NR/L 7 UN - 7 22 12.70
6 UN 6 UN 6 2.3 1.6
5 UN 5 UN 5
27ER/L 45 UN | 27NR/L 45 UN - 4.5 27 | 15.875 | 3.0 | 2.1
4 UN 4 UN 4 2.7 1.9

e Standard produkter

13
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Invandig
Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig gdnga Invandig ginga mm TPI L D Y X CV09 CV15 H13S
06NR/L 26 W - 26 6 3.968 0.6 0.8
22 W 22 0.6 0.8
20 W 20 0.7 0.7
18 W 18 0.7 0.6
08NR/L 28 W - 28 8 4.76 0.6
24 W 24 0.6
20 W 20 0.7
19 W 19 0.7 0.6
18 W 18 0.7
16 W 16 0.7
11INR/L 19 W - 19 11 6.35 1.0 0.6 °
18 W 18 1.0 0.6
16 W 16 1.1 0.7
14 W 14 1.1 0.8
16ER/L 28 W 16NR/L 28 W - 28 16 9.525 0.7 0.6
26 W 26 W 26 0.7 0.7
24 W 24 W 24 0.8 0.7
20 W 20 W 20 0.8 0.7
19 W 19 W 19 1.0 0.8
18 W 18 W 18 1.0 0.9 .
16 W 16 W 16 1.1 1.0 °
14 W 14 W 14 1.2 1.1 . .
12 W 12 W 12 1.4 1.1 °
11 W 11 W 11 1.5 1.1 °
10 W 10 W 10 1.5 1.2 .
9 W 9 W 9 1.7 1.2
8 W 8 W 8 1.5 2.3
22ER/L 7 W 22NR/L 7 W - 7 22 12.70 2.3 1.6
6 W 6 W 6 2.3 1.6
5 W 5 W 5 2.3 1.7
27ER/L 4.5 W 27NR/L 4.5 W - 4.5 27 15.875 2.6 1.8
4 W 4 W 4 2.9 2.0

e Standard produkter

14
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National pipe thread

NPT

Invandig

X
2@
0
Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvdndig ginga Invindig ginga mm TPI L D Y X CV09 | CV15 | H13S
06NR/L 27 NPT - 27 6 3.968 | 0.6 0.6
08NR/L 27 NPT - 27 8 4.76 | 0.6 0.6
18 NPT 18 0.6 0.6
1INR/L 27 NPT - 27 11 6.35 0.8 0.7
18 NPT 18 1.0 0.8
14 NPT 14 1.0 0.8
16ER/L 27 NPT | 16NR/L 27 NPT - 27 16 | 9.525 | 0.8 0.7 .
18 NPT 18 NPT 18 1.0 0.8 . .
14 NPT 14 NPT 14 1.2 0.9 . .
11.5 NPT 11.5 NPT 115 1.5 1.1 ° ° °
8 NPT 8 NPT 8 1.8 1.3 °

e Standard produkter

15
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British standard pipe thread BSPT 55°
%_F
4\ =
0 // :
o
Beskrivning Stigning Dimensioner [mm)] Sorter
Utvandig gdnga Invandig ganga mm TPI L D Y X CV09 | CV15 H13S
06NR/L 28 BSPT - 28 6 3.968 | 0.6 0.7
08NR/L 28 BSPT - 28 8 4.76 0.6 0.6
19 BSPT 19 0.6 0.6
11INR/L 28 BSPT - 28 11 6.35 0.6 0.6
19 BSPT 19 0.9 0.8
14 BSPT 14 1.0 0.9
16ER/L 28 BSPT UN 28 BSPT - 28 16 9.525 | 0.6 0.6 °
19 BSPT 19 BSPT 19 0.9 0.8 .
14  BSPT 14 BSPT 14 1.2 1.0 . °
11 BSPT 11 BSPT 11 1.5 1.1 ° .

e Standard produkter

16
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Trapetsganga, DIN 103

- / /
J
N /4

—_—

~Nod

/

Yl

vl

30°

Invandig

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig gdnga Invandig ganga mm TPI L D Y X | CV09 | CVi5 H13S
16ER/L 1.5 TR | 16NR/L 1.5 TR 1.5 - 16 | 9.525 | 1.1 1.0 .
20 TR 20 TR 2.0 1.3 1.0 .
3.0 TR 3.0 TR 3.0 1.5 1.3 .
22ER/L 4.0 TR | 22NR/L 40 TR 4.0 - 22 | 12.70 | 1.9 1.8 .
50 TR 50 TR 5.0 2.4 2.0 .
27ER/L 6.0 TR | 27NR/L 6.0 TR 6.0 - 27 | 15.875 | 2.7 2.3 °
7.0 TR 70 TR | 7.0 2.6 2.2
22UER/L 6.0 TR | 22UER/L 6.0 TR | 6.0 - 22 | 12.70 11.0 | 2.0
7.0 TR 70 TR | 7.0 11.0 | 2.3
27UER/L 8.0 TR | 27UER/L 80 TR | 8.0 - 27 | 15.875 | 13.7 | 2.5 .
9.0 TR 9.0 TR | 9.0 13.7 | 3.0
100 TR 10.0 TR | 10.0 13.7 | 3.2

e Standard produkter
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ACME trapetsganga

29°

Invéndig

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm)] Sorter
Utvandig gdnga Invandig ganga mm | TPI L D Y X | CV09 | CVi5 H13S
16ER/L 16 ACME | 16NR/L 16 ACME - 16 | 16 | 9.525 | 1.0 | 0.9 °
14 ACME 14 ACME 14 1.2 1.0 .
12 ACME 12 ACME 12 1.2 1.1 .
10 ACME 10 ACME 10 1.3 1.3 .
8 ACME 8 ACME 8 1.5 1.5
22ER/L 6 ACME | 22NR/L 6 ACME - 6 22 | 12.70 | 2.1 1.8
5 ACME 5 ACME 5 2.3 2.0
27ER/L 4 ACME | 27NR/L 4 ACME - 4 27 | 15.875 | 2.7 2.4 °
22UER/L 4 ACME | 22UER/L 4 ACME - 4 |22 | 12.70 11.0 | 2.3
27UER/L 3 ACME | 27UER/L 3 ACME - 3 |27 | 15.875 | 13.7 | 2.8 .

e Standard produkter

18
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UB ACME trapetsganga

STACME

29°

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig ginga Invindig ginga mm | TPl | L D Y X | CV09 | CV15 | H13S
16ER/L 16 STACME 16NR/L 16  STACME - 16 | 16 | 9.525 | 1.0 | 1.0 °
14  STACME 14  STACME 14 1.1 |11
12 STACME 12 STACME 12 1.2 | 1.2
10 STACME 10 STACME 10 13|13 .
8 STACME 8 STACME 8 15|15
6 STACME 6 STACME 6 1.8 | 1.8
22ER/L 6 STACME | 22NR/L 6 STACME - 6 22 | 12.70 | 1.8 | 1.8
5 STACME 5 STACME 5 23|23
27ER/L 4 STACME | 27NR/L 4 STACME - 4 27 | 15.875 | 24 | 2.3
3 STACME 3 STACME 3 29 | 2.8

e Standard produkter
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Rundganga, DIN 405 [inch]

R0.22104P Invandig

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig gdnga Invindig gdnga mm | TPI L D Y X CV09 | CV15 H13S

16ER/L 10 RD 16NR/L 10 RD - 10 | 16 | 9525 [ 1.2 | 1.1 .

8 RD 8 RD 8 14 | 1.4

6 RD 6 RD 6 15 | 1.4 .
22ER/L 6 RD 22NR/L 6 RD - 6 22 | 12.70 | 1.7 | 1.5

4 RD 4 RD 4 23 |22 .
27ER/L 4 RD 27NR/L 4 RD - 4 27 | 15.875 | 2.3 | 2.2

e Standard produkter
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Rundganga, DIN 20400 [mm] RD

-
&,

30°

R0.22104P

Invéndig

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm)] Sorter
Utvandig gdnga Invandig ginga mm | TPI L D Y X CV09 | CVi5 | H13s
16ER/L 3.0 RD 16NR/L 3.0 RD 3.0 - 16 9.525 1.7 1.28 .
40 RD 40 RD 4.0 2.2 1.6 .
5.0 RD 50 RD 5.0 1.75 1.36 °
22ER/L 6.0 RD 22NR/L 6.0 RD 6.0 - 22 12.70 2.1 1.7
27UER/L 80 RD 27UNR/L 80 RD 8.0 - 27 | 15.875 13.5 2.95

e Standard produkter
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Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig gdnga Invandig ganga mm | TPl L D Y X CV09 | CVvi5 H13S
11ER/L 20  ABUT | 1INR/L 20 ABUT - 20 11 6.35 13 | 1.0
16  ABUT 16  ABUT 16 15 | 1.0
16ER/L 20  ABUT | 16NR/L 20 ABUT - 20 16 | 9.525 13 | 1.0
16  ABUT 16  ABUT 16 15 | 1.0 .
12 ABUT 12 ABUT 12 20 | 14 .
10  ABUT 10 ABUT 10 23 | 15 .
22ER/L 8 ABUT | 22NR/L 8 ABUT - 8 22 12.70 33 | 21 .
6 ABUT 6 ABUT 6 34 |21 .
22UER/L 4 ABUT | 22UNR/L 4 ABUT 4 22 12.70 9.5 | 2.3
27UER/L 3 ABUT | 27UNR/L 3 ABUT - 3 27 | 15.875 | 11.7 | 3.1

e Standard produkter
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Sagtandsganga, DIN 513

SAGE

_—x’.-_

U

30°

Beskrivning Stigning Dimensioner [mm] Sorter
Utvandig gdnga Invandig ganga mm TPI L D Y X CV09 | CV15 H13S
16ER/L 2 SAGE | 16NR/L 2 SAGE 2.0 - 16 9.525 | 1.6 1.1
22ER/L 3 RD 22NR/L 3 SAGE 3.0 - 22 12.70 | 2.4 1.5
4 4 SAGE 4.0 3.1 1.9
22UER/L 5 RD 22UNR/L 5 SAGE 5.0 - 22 | 15.875 | 11.7 1.9
6 6 SAGE 6.0 11.9 2.1

e Standard produkter

23
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